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Boletim Técnico

SteelMaster 1200HPE

Descricao do produto

Esta é uma tinta epoxi intumescente de dois componentes sem solvente curada por amina. Aprovado
independentemente para protecdo contra incéndio de estruturas de ago expostas a fogo celuldsico. Pode ser
usado diretamente no metal, como demao intermediaria ou acabamento em ambientes atmosféricos. Adequado
sobre primers aprovados em substratos de ago carbono e ago galvanizado por imersdo a quente.

Uso recomendado

Projetado especialmente como protecdo reativa a fogo para construcdes de aco. Projetado especialmente como
protecdo reativa a fogo para construgdes de aco. Adequado para estrutura de ago exposta a ambientes externos
até a categoria de corrosividade C5 (ISO 12944-2) com ou sem acabamento.

Onde é necessario um acabamento estético duravel e esquema de cores, recomenda-se repintura com um
acabamento aprovado. Para especificagdes detalhadas de pintura contate o representante local de vendas da
Jotun.

Certificados e aprovacoes

BS 476 part 20/21: Certifire CF 5857 (até 180 minutos de resisténcia ao fogo)
Cellular beams RT1356

Testado e avaliado de acordo com a norma EN 13381-8 e EN13381-10 (até 180 minutos de resisténcia ao fogo)
Produto com selo CE pela Avaliagdo Técnica Europeia ETA-21/1019

Certificado para ANSI/UL263 (ASTM E119) e CAN/ULC-S101

Chinese GB14907:2018

Australia AS 4100

Certificado VKF / AEAI N° 33502

Reagado ao fogo: Classe B-s1, dO (EN 13501-1)

ASTM E84: Class A

Durabilidade e facilidade de manutencao: Z2, Z1, Y, X (EAD 350402-00-1106)
Aprovado para UL 263 Uso Exterior e UL 2431 Categoria de Classificagdo I-A

Certificados e aprovacdes adicionais podem ser disponibilizados sob pedido.

Cores

cinza claro depois de misturar o Comp A e Comp B

Dados do produto

Propriedade Exame/Padrao Descrigao
Soélidos por volume ISO 3233 99,5+ 0.5%
Ponto de fulgor ISO 3679 Method 1 100 °C

Region Regulamentacdo Exame Padrao VOC Valor
us CARB(SCM)2020 / SCAQMD rule 1113 Calculado 15 g/l
Hong Kong Air Pollution Control (VOC) Regulation Calculado 15 g/I
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EU European Paint Directive 2004/42/CE I1SO 11890-2 20 g/l

EU IED Industrial Emission Directive 2010/75/EU  Calculado 15 g/l

Korea Korea Clean Air Conservation Act Calculado 15 g/l

China GB 30981-2020 Limit of harmful GB/T 34682-2017 8.3 9 g/l

substances of industrial protective coatings

Os dados informados sao tipicos para produdos produzidos em fabrica, sujeitos a leves variagdes dependendo da
cor.

Espessura de filme por demao

Faixa tipica para especificacdo recomendada

Espessura de filme seco:
0,5 mm a 4 mm por demao

Todas as segbes de aco devem ser revestidas com espessura de pelicula correta para atingir a classsificagcdo de
incéndio requerida. Por favor, consulte as tabelas de cargas atuais. Para maiores informacgGes por favor contate
o0 seu escritério local da Jotun.

Recomenda-se uma espessura tipica aplicada de 3 a 4 mm com bomba de pulverizagéo plural, pois isso
proporciona o melhor resultado entre a formacao do filme, o acabamento e o controle da espessura. Pode ser
necessario aplicar o produto com uma espessura de pelicula Umida maior, dependendo da configuragdo da
estrutura de aco, da geometria, das condigbes ambientais, do tipo de bomba, da experiéncia do pulverizador, do
acesso e do primer utilizado. As demaos subsequentes podem ser aplicadas em um processo de aplicagao
continua quando o material estiver devidamente seco, o que normalmente ocorre apés 60 minutos, dependendo
das condigdes ambientais.

A EPS maxima é a espessura a qual o sistema pode ser aplicado sem escorrimento ou descaimento. Se forem
aplicadas camadas mais espessas, podera ocorrer escorrimento e também o tempo de repintura, secagem e
manuseio sera prolongado.

For single leg pump application, dilution is required. It is possible to obtain a wet film thickness of up to 1.5 mm,
but this depends on the amount of dilution performed, the type of pump and its configuration and the
application technique.

Consulte o Guia do Aplicativo para obter informacdes mais detalhadas.

Espessura maxima da pelicula seca permitida (certificacdo BS e EN)

Se as espessuras médias medidas excederem esses valores, agdes serdo necessarias a fim de reduzir a
espessura medida até abaixo do maximo permitido na forma ou na configuragdo e orientacdo do elemento
especifico.

Vigas I/H, 3 lados: 9.02 mm

Vigas I/H, 4 lados: 9.02 mm

Colunas I/H, 4 lados: 11.06 mm

Colunas CHS e RHS: 13.77 mm
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Preparacao de Superficie

Consulte o guia de aplicacdo para maiores informagoes.
Tabela resumida sobre preparacao de superficie

Preparacgdo de Superficie

Substrato Minimo Recomendado
Superficies pintadas Tinta compativel limpa, seca e intacta | Tinta compativel limpa, seca e intacta
Ago carbono St 3 (ISO 8501-1) com perfil de Sa 2'> (ISO 8501-1)

rugosidade

Aplicacao

Métodos de aplicacao
O produto pode ser aplicado por

Spray: Recomenda-se uma bomba plural com aquecimento de dois componentes. Single leg
airless pump can also be used. Consulte o guia de aplicagdo para maiores informagoes.

Trincha: Para pequenas areas, touch up e fechamento.

Mistura do produto (por volume)

SteelMaster 1200HPE Comp A 2.35 parte(s)
SteelMaster 1200HPE Comp B 1 parte(s)

Os componentes individuais devem ser armazenados a 20 a 30°C (68°F a 86°F) antes do uso. Misture/agite
completamente com agitador mecénico antes da aplicagdo.

Diluente/Solvente de limpeza
Diluente: Jotun Thinner No. 7  /Jotun Thinner No. 17 / Jotun Thinner No. 10
Maxima diluicdo: 4 %

N&o é necessario diluigdo para aplicacdo por plural spray ou por trincha. Dilution is typically 1 to 3% by volume
for spraying using single leg airless pump with hopper, a maximum of 4% being recommended.

Depending on the type of pump and environmental conditions, dilution may not be necessary, e.g. paint pump
fed by transfer pump in hot weather. A diluicdo afetara resisténcia a escorrimento e pode atrasar os tempos de
secagens.

Limpeza com solvente: Jotun Thinner No. 7 ou Jotun Thinner No. 17

Quando sao utilizados diluentes como solventes de limpezas, o uso deve estar de acordo com as
regulamentagoes locais vigentes.
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Guia de dados para bomba air less
Orificio do bico (polegada/1000): 23-27

Tempo de secagem e cura

Temperatura do substrato 10°C 15°C 23°C 40°C
Secagem da superficie (ao toque) 14 h 12 h 8 h 3h
Secagem para manuseio 30 h 16 h 16 h 8h
Secagem para repintura, minimo 8 h 6 h 4 h 4 h
Secagem/cura para servigo 30 h 24 h 24 h 16 h

Para intervalos maximos de repintura, consulte o Guia de Aplicacdao (AG) deste produto.

Secagem minima para repintura do mesmo produto. Consulte o guia adicional para Acabamento.
Para intervalos maximos de repintura, consulte o Guia de Aplicacdo (AG) deste produto.

Todos os tempos de secagem foram medidos em uma espessura de filme Umido de 4000 um sob temperatura
controlada e umidade relativa abaixo de 85%.

Acabamento:

O intervalo minimo de repintura desse produto para acabamentos aprovados é de 16 horas. O sistema deve
estar seco para manuseio e o medidor de espessura da pelicula ndo deve deixar nenhuma marca na camada.
Antes da aplicacdo do acabamento, o aplicador deve assegurar que a espessura de filme seco recomendada
tenha sido obtida.

O produto pode ser aplicado a temperaturas minimas até 5°C (41°F). Para uma aplicagdo e secagem ideais, a
temperatura do ar e do ago deve ser maior do que 10°C (50°F).

Secagem da superficie (ao toque): O estado de secagem quando uma leve pressdo com dedo ndo deixa marca
ou revela pegajosidade.

Secagem para manuseio: Tempo minimo antes que os objetos pintados possam ser manuseados sem danos
fisicos.

Secagem para repintura, minimo: O menor tempo recomendado para que a proxima demdao possa ser aplicada.

Secagem/cura para servico: Tempo minimo antes que a pintura possa ser permanentemente exposta ao
ambiente pretendido.

Tempo de inducao e Pot Life

Temperatura da tinta 15°C 23 °C 40°C
Pot life 45 min 40 min 25 min
Pot life ndo é aplicavel para aplicacdo com bomba airless plural.

Para bomba Airless single leg, o material misturado deve ser aplicado o mais rapido possivel. Devido a reagdo
exotérmica, quanto maior o volume de material misturado, a vida util do vaso.
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Compatibilidade do produto

Dependendo da real exposicdo do sistema de pintura, varios primers e acabamentos podem ser utilizados em
combinacgdo com este produto. Seguem abaixo alguns exemplos. Contate a Jotun para recomendagdes
especificas.

Demdo anterior: epoxi, epdxi fosfato de zinco, epdxi mastic, epdxi zinco

Demado subsequente: acrilico, poliuretano acrilico, polisiloxano

Primers e acabamentos utilizados com esse produto devem ser aprovados pela Jotun. Para obter a lista de
primers aprovados, por favor, consulte a Jotun.

Embalagem (tipica)

Volume Tamanho das embalagens

(litros) (litros)
SteelMaster 1200HPE Comp A 11.2/17.6 20/ 20
SteelMaster 1200HPE Comp B 4.8 /14.9 10/ 20

Tamanhos dos kits:

Pequeno - 3,35L: 1x Comp A (2,35L) + 1 x Comp B (1L) (Comp B para ser adicionado ao Comp A e misturado
no local) - feito sob encomenda

Standard - 16L: 1 x Comp A (11,2L) + 1 x Comp B (4,8L)

Médio -50L: 2 x Comp A (17,6L) + 1 Comp B (14,9L)

Grande - 520L: 2 x Comp A (182,4L) + 1 x Comp B (155,2L) - feito sob encomenda

Por favor, contate o representante local de vendas para mais informagdes.

O volume informado é para cores produzidas em fabrica. Observe que versdes locais em embalagens e volumes
de enchimento podem variar de acordo com as regulamentagdes locais.

Armazenamento

O produto deve ser armazenado de acordo com as regulamentagdes nacionais. Mantenha os vasilhames em um
local seco, sombreado, frio, bem ventilado e longe de fontes de calor e ignicdo. Os vasilhames devem ser
mantidos hermeticamente fechados. Manuseie com cuidado.

Temperatura de armazenamento: 5 °C - 35 °C. Armazenar longe da luz direta do sol. Protega de congelamento.

Prazo de validade a 23 °C

SteelMaster 1200HPE Comp A 18 més(es)
SteelMaster 1200HPE Comp B 18 més(es)

A vida util para tambores de 200L é de 9 meses para o Comp A e 6 meses para o Comp B.
Recomenda-se que os agitadores de tambores sejam utililizados como parte das boas praticas.

Em alguns mercados a validade comercializada pode ser menor devido a legislagdo local. O valor acima é o da
validade minima, embora a qualidade da tinta esteja sujeita a nova inspegdo.

Documentacao Ambiental
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Este produto pode contribuir para os créditos do Green Building Standard. Consulte o site Jotun.com para obter
mais informagdes ou entre em contato com o representante local da Jotun.

Os EPDs estdo disponiveis em www.epd-norge.no

Cuidado

Este produto é somente para uso profissional. Os aplicadores e operadores devem ser treinados, experientes e
terem a capacidade e equipamento para misturar/agitar e aplicar as tintas corretamente e de acordo com a
documentagdo técnica da Jotun. Aplicadores e operadores devem utilizar equipamento de protegdo individual
adequado quando utilizarem este produto. Esta orientacdo é dada baseada em nosso conhecimento atual do
produto. Qualquer desvio sugerido para se adequar as condigdes de campo devem ser encaminhados ao
representante da Jotun responsavel para aprovagdo antes do inicio do trabalho.

Saude e Seguranca

Favor observar os avisos preventivos mostrados no vasilhame. Use sob condigdes bem ventiladas. Nao inale a
pulverizacdo (spray). Evite contato com a pele. Derramamento na pele deve ser removido imediatamente com
produto apropriado, sabdo e agua. Olhos devem ser bem enxaguados com agua e receber cuidados médicos
imediatamente.

Variacao de cor

Quando aplicavel, os produtos destinados a utilizagdo como primers ou anti-incrustantes podem ter leves
variagdes de cor de lote para lote. Esses produtos e produtos de base epdxi, usados como demédo de
acabamento podem calcinar quando expostos a luz solar e intempéries.

A retengdo de cor e brilho nos acabamentos podem variar dependendo do tipo de cor, ambiente de exposigao
como temperatura, intensidade UV etc., qualidade da aplicagdo e tipo genérico da tinta. Entre em contato com a
Jotun local para mais informagodes.

Ressalva

A informagédo deste Boletim Técnico contém o melhor do nosso conhecimento baseado em testes laboratoriais e
experiéncia pratica. Os produtos da Jotun sdo considerados como produtos semi-acabados e, como tal, os
produtos sao usados frequentemente em condigdes fora do controle da Jotun. A Jotun ndo pode garantir nada
além da qualidade do produto por si s6. Pequenas variagées no produto podem ser implementadas para
assegurar o cumprimento da legislagdo local. A Jotun reserva o direito de modificar as informagdes acima sem
aviso previo.

Os usuarios sempre devem consultar a Jotun para orientacGes especificas sobre a adequacédo geral deste
produto a suas necessidades e praticas de aplicagdo especificas.

Se existir alguma inconsisténcia entre diferentes questdes linguisticas deste documento, prevalece a versdo em
Inglés (UK).
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